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DIAMOND®TOOLS COMMERCIO

TECHNICKE PRACOVNI PARAMETRY

Evogres STD - Evogres Plus - Evogres DKT3

PRUMER KOT. (mm) OTACKY (RPM) RYCHLOST POSUNU
— FEED (m/min.)
300 2600 1,0-1,5
350 2300 1,0-1,5
400 2100 1,0-1,5
450 1900 1,0-15
500 1500 1,0-1,5
POZOR!

¢ Rychlost posunu je vzdy umérna tloust'ce fezaného materialu.

o Nafriklad u tloustky 12mm je mozné rezat rychlosti az 1,5 m/min., ale u tloust'ky 20
mm snizte rychlost na 0,8 — 1,0 m/min.

e Doporucuje se provadét rezy jednim tahem.

¢ U problematicky materialt snizte rychlost pfi najezdu/vyjezdu do/z materialu o 30-
50%.

e U fezu pod 45°snizte pripadné rychlost posunu.

o Pokud ampéry na stroji ukazuji vysoké hodnoty, je pravdépodobné nutné kotouc
nabrousit (napf. provést par rezd v aglomeratu Technistone nebo v quarzitu).
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