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DIAMOND® TOOLS

Prisun vody k diamantovym kotouédm

Podminky pro optimalni vysledek:

e NASTAVTE SPRAVNE SMER VODY: pfesné do bodu kontaktu kotouce a keramiky

e CISTA VODA: voda by méla byt maximalné gista bez kalu!

e CISTA VODA: Je potieba pro oZivovani segmentu kotoude!

e DOSTATECNY TLAK: pro odplavovani odpadu pfi fezani!

Méjte na paméti, aby neklesl| tlak a smér vody, nez za¢ne kotou€ fezat (viz obrazek), jinak je

chlazeni kotou¢e mnohem méné efektivni. Vzhledem k tomu, Ze kotouc pfi fezani muze
dosahnout teploty vysSi nez 600 ° C, je spravna orientace a smér vody naprosto zasadni pro
chlazeni kotouce, pro jeho rovnomérnou spotfebu a Zivotnost, a také pro kvalitu fezu. Nizky, ale
spravné orientovany smér vody je uc€inngjSi nez prilis velké mnozZstvi vody, coz je ,zbyteCné“

7 vrs

kvlli odstfediveé sile kotouce, kterd odtlaci vodu pry& béhem fezéni.
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Zaklady pro spravné pouziti diamantovych kotou€u

e Pracovni plocha by méla byt rovna. Pokud je dfevéna nebo betonova, doporucujeme ji

pravidelné kalibrovat. Jinak doporu€ujeme pouzit jako podloZku aglomerat nebo specialni gumu
mezi keramiku a pracovni plochu. To vyznamné ovlivni kvalitu Fezani.
e VVZdy manipulujte opatrné s deskami, aby nedoslo k velkym narazdm. MuZe to vytvofit pnuti

a narusit desku pfi fezani a deska muze prasknout.
e Pfed zacatkem Fezani doporuujeme odstranit pnuti desky jejim ofezanim 2-3 cm od

kraje ze vSech Ctyfech stran.
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e Vidy provadéjte fezani jednim tahem (single-pass cutting). Jakmile je fez dokoncen, zabrante navratu

kotouce zpét do fezu/materidlu. MiZe to zpUsobit odStipnuti hrany a uzav¥it segment kotouce.

e Dodriujte doporucen pracovni parametry.

e K odiSténi a oZiveni/nabrouSeni kotouce provedte par fez( do quarzitu nebo aglomeratu (cca. 15

beznych metra).
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Technické parametry

ALOGRES

taldiama:

DIAMOND®TO L

Diamantové kotoucée

Pracovni parametry kotouéti EVOGRES:

provedené testy ukazaly dobré vysledky fezani kolmo i pod 45°, stejné jako zafezavani shora do
materialu (pouZiti na cnc strojich).

POZNAMKA: Je zasadni, aby kotoué by dostateé&né chlazen vodou, pfesné do bodu

kontaktu desky a kotouée. Dochazi tak k €iSténi a ozivovani kotou€e. Nedostatek vody
muZe snizit kvalitu Fezu a Zivotnost kotouce.

Tabulka s doporuéenymi parametry, posunem a rychlostmi (RPM)

podle typu keramiky
DEKTON

Bilé nebo svétlé materidly

Tmavé nebo barevné materialy

[PJrl:gmg;er ?I%%S;ﬁcgsgg 47 rychlost m/min. rychlost m/min.
Standard PLUS Standard PLUS

@ 300 mm 8-12 mm 2.100- 2.800 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 300 mm 20 mm 2.100-2.800 1 1,2 0,8 1
@ 300 mm 30 mm 2.500 - 2.800 0,6 (DKT3) - 0,5 (DKT3) -
@ 350 mm 8-12 mm 1.900 - 2.500 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 350 mm 20 mm 1.900 - 2.500 1 1,2 0,8 1
@ 350 mm 30 mm 2.300 - 2.500 0,6 (DKT3) - 0,5 (DKT3) -
@ 400 mm 8-12 mm 1.500 - 2.300 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 400 mm 20 mm 1.500 - 2.300 1 1,2 0,8 1
@ 400 mm 30 mm 2.000 - 2.300 0,6 (DKT3) - 0,5 (DKT3) -
@ 450 mm 8-12 mm 1.200 - 2.000 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 450 mm 20 mm 1.200 - 2.000 1 1,2 0,8 1
@ 450 mm 30 mm 1.800 - 2.000 0,6 (DKT3) - 0,5 (DKT3) -
@ 500 mm 8-12 mm 1.000 - 1.600 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 500 mm 20 mm 1.000 - 1.600 1 1,2 0,8 1
@ 500 mm 30 mm 1.400 - 1.800 0,6 (DKT3) - 0,5 (DKT3) -



Parametri Tecnici / Technical Parameters

ALOGRES

apitec

Avanzamento colorati m/min Avanzamento bianchi m/min

ftaldiamas:

DIAMOND® TOOLS

Diametro Spessore lastra RPM Dark or colourful speed White or light colours speed
Dlietsizir e dulises Standard PLUS Standard PLUS
@ 300 mm 12 mm 2.100 - 2.800 1,4 1,7 1,1 1,4
@ 300 mm 20 mm 2.100 - 2.800 0,9 1,1 0,7 0,9
@ 300 mm 30 mm 2.100 - 2.800 0,5 0,6 0,4 0,5
@ 350 mm 12 mm 1.900 - 2.500 1,4 1,7 1,1 1,4
@ 350 mm 20 mm 1.900 - 2.500 0,9 1,1 0,7 0,9
@ 350 mm 30 mm 1.900 - 2.500 0,5 0,6 0,4 0,5
@ 400 mm 12 mm 1.500 - 2.300 1,4 1,7 1,1 1,4
@ 400 mm 20 mm 1.500 - 2.300 0,9 1,1 0,7 0,9
@ 400 mm 30mm 1.500 - 2.300 0,5 0,6 0,4 0,5
@ 450 mm 12 mm 1.200 - 2.000 1,4 1,7 1,1 1,4
@ 450 mm 20mm 1.200 - 2.000 0,9 1,1 0,7 0,9
@ 450 mm 30 mm 1.200 - 2.000 0,5 0,6 0,4 0,5
@ 500 mm 12 mm 1.000 - 1.600 1,4 1,7 1,1 1,4
@ 500 mm 20 mm 1.000 - 1.600 0,9 1,1 0,7 0,9
@ 500 mm 30mm 1.000 - 1.600 0,5 0,6

NEOLITH

) Avanzamento colorati Avanzamento bianchi
Diametro Spessore lastra RPM Colourful Speed m/min White Speed m/min
Cllopizizy L UG Standard PLUS Standard PLUS
@ 300 mm 3-12mm 2.100 - 2.800 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 300 mm 20 mm 2.100 - 2.800 0,8 1 0,6 0,7
@ 350 mm 3-12mm 1.900 - 2.500 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 350 mm 20 mm 1.900 - 2.500 0,8 1 0,6 0,7
@ 400 mm 3-12mm 1.700 - 2.300 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 400 mm 20 mm 1.500 - 2.300 0,8 1 0,6 0,7
@ 450 mm 3-12mm 1.200 - 2.000 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 450 mm 20 mm 1.200 - 2.000 0,8 1 0,6 0,7
@ 500 mm 3-12mm 1.200 - 1.600 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 500 mm 20 mm 1.000 - 1.600 0,8 1

GEOLUXE

Avanzamento colorati m/min Avanzamento bianchi m/min

Diametro Spessore lastra RPM Dark or colourful speed White or light colours speed
2 Standard PLUS Standard PLUS

@ 300 mm 20 mm 2.100 - 2.800 1 1,2 0,8 1

@ 350 mm 20 mm 1.900 - 2.500 1 1,2 0,8 1

@ 400 mm 20 mm 1.500 - 2.300 1 1,2 0,8 1

@ 450 mm 20 mm 1.200 - 2.000 1 1,2 0,8 1

@ 500 mm 20 mm 1.000 - 1.600 1 1,2 0,8 1



Parametri Tecnici / Technical Parameters

AN0GRES

Avanzamento bianchi m/min

taldiama:

DIAMOND®TOOLS

. Avanzamento colorati m/min
Diametro

X Spessore lastra RPM Dark or colourful speed White or light colours speed
DU RO e Standard PLUS Standard PLUS
@300mm 6-14,5mm 2.100 - 2.800 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 300 mm 20 mm 2.100 - 2.800 1 1,2 0,8 1
@350 mm 6-14,5mm 1.900 - 2.500 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 350 mm 20 mm 1.900 - 2.500 1 1,2 0,8 1
@400 mm 6-14,5mm 1.500 - 2.300 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 400 mm 20 mm 1.500 - 2.300 1 1,2 0,8 1
@450 mm 6-14,5mm 1.200 - 2.000 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 450 mm 20 mm 1.200 - 2.000 1 1,2 0,8 1
@500 mm 6-14,5mm 1.000 - 1.600 1,5 1,8 1,2 1,5
@ 500 mm 20 mm 1.000 - 1.600 1 1,2 0,8 1
atlasrLAN LAMINA

. Avanzamento coloratim/min Avanzamento bianchi m/min
Diametro Spessore lastra RPM Dark or colourful speed White or light colours speed
Diameter  Slab thickness Standard PLUS Standard PLUS
@ 300 mm 3-12mm 2.100 - 2.800 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 350 mm 3-12mm 1.900 - 2.500 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 400 mm 3-12mm 1.500 - 2.300 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 450 mm 3-12mm 1.200 - 2.000 1,2 1,5 0,9 1,1
@ 500 mm 3-12mm 1.000 - 1.600 1,2 1,5 0,9 1,1
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] Avanzamento colorati m/min Avanzamento bianchi m/min
Diametro Spessore lastra RPM Dark or colourful speed White or light colours speed
DU SIS0 Standard PLUS Standard PLUS
@ 300 mm 6-12 mm 2.100-2.800 1 1,2 0,8 1
@ 300 mm 20 mm 2.100 - 2.800 0,6 0,7 0,5 0,6
@ 350 mm 6-12mm 1.900 - 2.500 1 1,2 0,8 1
@ 350 mm 20 mm 1.900 - 2.500 0,6 0,7 0,5 0,6
@ 400 mm 6-12 mm 1.500 - 2.300 1 1,2 0,8 1
@ 400 mm 20 mm 1.500 - 2.300 0,6 0,7 0,5 0,6
@ 450 mm 6-12 mm 1.200 - 2.000 1 1,2 0,8 1
@ 450 mm 20 mm 1.200 - 2.000 0,6 0,7 0,5 0,6
@ 500 mm 6-12mm 1.000 - 1.600 1 1,2 0,8 1
@ 500 mm 20 mm 1.000 - 1.600 0,6 0,7 0,5 0,6



